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CONTENT

L-292015 Lock Body with guide (w/o Dummy Screw) (fig. 3).

L-292122 Dummy Screw (fig. 4).

L-292020 Clutch Mechanism (fig. 7) and push button L-292131 (fig. 8).
L-293060 T-wrench (fig. 10).

L-292000 Attachment Pin clutch, standard (fig. 11).

L-292126 Delrin Guide (fig. 6).

L-293045 Silicone Sealing (fig. 5).

L-292121  Pin Tunnel w/ o-ring(L-293046 o-ring 10x1,5) (fig. 2).
L-292032 Pyramid Bolt long w/ o-ring (L-693127 o-ring 8x2) (fig. 1).

Specially designed Pyramids for single lamination are available:
L-273000 Icelock Stainless Pyramid 273 (rated up to 100kg/220lbs).
L-272000 Icelock Titanium Pyramid 272 (rated up to 166kg/365Ibs).

LAMINATION INSTRUCTIONS

1. Flatten distal end of Plaster Cast (9) to center Delrin Guide (6). Attach with nails

provided or double-sided tape maintaining original pin alignment.
2. Apply inner PVA bag and tie it around neck (G) on Delrin Guide (6).
. Trim away excess PVA and centrally locate Silicone Seal (5).

w

4. Place Lock Body (3) onto Delrin Guide (6), ensuring its rotation allows for correct

positioning of Clutch Mechanism (7).

5. Secure Lock Body (3) and Pin Tunnel (2) with assembly bolt (1) (making sure that

o-ring is between bolt / Pin Tunnel and Pin Tunnel / Lock Body) using 5mm
hexagon key.
NOTE: Be sure to tighten so that resin will not leak in between components.

6. Place some clay in hole on bolt (A) and groove (B) on Dummy Screw (4).

7. Tie half of lamination material into groove on Lock Body (C) and remainder over

L-292020 Clutch-Mechanik (7) und Druckknopf L-292131 (8).
L-293060 T-Schliissel (10).

L-292000 Anschluss-Pin, Clutch, Standard (fig.11).

L-292126 Befestigungsdummy-Fiihrung (6).

L-293045 Silikondichtung (5).

L-292121

Pingang, mit O-Ring (Dichtung) (L-293046 O-Ring 10x1,5) (2).

L-292032 Pyramidenbolzen, lang, mit O-Ring (Dichtung) (L-693127 O-Ring 8x2) (1).

Spezialpyramiden fiir Einfachlaminierung erhiltlich:
L-273000 Icelock-Stahlpyramide 273 (fiir bis zu 100kg).
L-272000 Icelock-Titanpyramide 272 (fiir bis zu 166kg).

LAMINIEREN

1.

~N

Distales Ende des Gipsmodelles (9) gut abflachen, um die Befestigungsdummy-
Fiihrung (6) zentral aufsetzen zu kénnen. Mit den mitgelieferten Nigeln oder
dem doppelseitigen Klebestreifen befestigen. Die urspriingliche Pinausrichtung
beachten!

. Innere PVA-Folie aufbringen und am Hals (G) der Dummy-Fiihrung (6) abbinden.
. Uberschussiges Folienmaterial abschneiden und Silikondichtung (5) zentral

aufsetzen.

. Mechanik-Bodenstiick (3) auf Dummy-Fiihrung (6) aufsetzen. Richtig drehen,

damit die Clutch- Mechanik (7) korrekt aufmontiert werden kann.

. Bodenstiick (3) der Mechanik und Pingang (2) mit Montierbolzen (1) sichern.

O-Ring muss zwischen Bolzen/Pingang und Pingang/Bodenstiick liegen. 5mm-
Sechskantschliissel benutzen.

DARAUF ACHTEN, dass gut angezogen wird, damit kein Harz zwischen die
Bauteile laufen kann.

. Karosseriekit oder Knet in die Offnung des Bolzens (A) und die Kerbe (B) der

Dummyschraube (4) geben.

. Die Hilfte des Laminiermaterials in der Kerbe des Bodenstiickes (C), den Rest

FRANCAIS

SOMMAIRE

L-292015 Coque de verrouillage avec guide (avec vis avec embout) (fig. 3).

L-292122  Vis avec embout (fig. 4).

L-292020 Mécanisme a crémaillere (fig.7) avec le bouton de désengagement
L-292131(fig.8)

L-293060 Clé en croix (fig. 10).

L-292000 Broche de fixation de la crémaillere modele standard standard (fig. 11).

L-292126  Guide Delrin (fig. 6).

L-293045 Sceau en silicone (fig. 5).

L-292121  Orifice d’engagement de la broche avec joint (L-293046 bague en O
10x1,5) (fig. 2).

L-292032 Boulon pour pyramide grande longueur avec bague en O (L-693127 bague
en O 8x2) (fig. 1).

Pyramides de conception particuliére pour stratification simple disponibles en:

L-273000 Icelock Pyramide en acier inoxydable 273 (congu pour un poids allant
jusqu’a 100kg/220lbs).

L-272000 Icelock Pyramide en titane 272 (congu pour un poids allant jusqu’a
166kg/365Ibs).

GUIDE DE STRATIFICATION
1. Aplanir I'extrémité distale du moulage en platre (9) de fagon a centrer le guide
spécial Delrin (6). Fixez a I'aide des clous fournis ou d’adhésif double face afin de
maintenir I'alignement original de la broche.
2. Appliquez le sac interne en PVA et attachez-le sur le collier (G) du guide spécial

Sont aussi disponibles:

L-292003 Broche de fixation, modele court (7 crans).

L-292005 Broche de fixation, modele long (17 crans).

Note: Utilisez uniquement les broches de fixation des séries Icelock 200.

La clé en T (10) fournie a été spécialement congue pour faire tourner le bouton (8) du
mécanisme d’embrayage (7) lors de I'enfilage de 'emboiture. Lutilisation de tout
autre outil peut entrainer un serrage trop important.

« Concu (c me likkju ne an &) pour un haut niveau d’activité (K3).
« Garantie limitée a un an.

Un dispositif résistant aux intempéries qui peut étre utilisé dans un environnement
humide, mais qui ne peut pas étre immergé. Les éclaboussures d’eau douce sur le
dispositif n'ont normalement aucun effet négatif. Séchez soigneusement le dispositif
aprés tout contact avec de I'eau. Eau douce : y compris I'eau du robinet. Exclut I'eau
salée et I'eau chlorée.

ESPANOL

CONTENIDOS

L-292015 Cuerpo de Cierre con guia (sin Tornillo Postizo) (fig. 3).

L-292122  Tornillo Postizo (fig. 4).

L-292020 Mecanismo de embrague (fig. 7) y el Botén para Apretar L-292131 (fig. 8).
L-293060 Llave de tuerca en T (fig. 10).

L-292000 Embrague para el Vdstago de Conexién, standard (fig. 11).

L-292126 Guia Delrin (fig. 6).

Delrin. (6).

. Meulez I'excés de PVA et fixez le sceau en silicone (5) en position centrale.
. Positionnez la coque de verrouillage (3) sur le guide spécial Delrin (6) et assurez-

L-293045 Sellador en Silicona (fig. 5).

L-292121

Tubo del Vastago con anillo toroidal (L-293046 anillo toroidal 10x1.5) (fig.
2).

perno de montaje (1) haya sido removido y el Tubo del Véstago (2) haya sido
sellado de nuevo.
6. Después de fabricar el encaje exterior, exponga y remueva el Tornillo Postizo (4).
7. Inserte y apriete firmemente el Mecanismo de Embrague (7) con una torsién de
15Nm (11 pies por libra) - MUY IMPORTANTE

ADVERTENCIA: Se puede acortar el Bot6n para Apretar (8) cortdndolo con una sierra
para metales.

Véstago de Conexién: Aplique Loctite 410 o bien 411 en la rosca del Vistago de
Conexién (11) y atornillelo en el Forro de Cierre. Aplique una torsién de 4 Nm (3 pies
por libra).

También disponibles:

L-292003 Embrague pera el Vastago de Conexién, corto (7 muescas).
L-292005 Embrague pera el Vdstago de Conexién, largo (17 muescas).
Advertencia: Use lnicamente vdstagos de conexién para la serie Icelock 200.

La llave de tuerca en T (10) proporcionada estd disefiada especificamente para
torsionar el Botén para Apretar (8) en el Mecanismo de Embrague (7) cuando el
usuario pone el encaje. Usar cualquier otro tipo de instrumento puede causar que se
torsione el botén excesivamente.

« Garantia limitada de un afio.
« Evaluado hasta para altos niveles de actividad (K3).

Un dispositivo resistente a condiciones climaticas adversas es apto para su uso en
ambientes htiimedos pero no se puede sumergir. Las salpicaduras de agua dulce
desde cualquier direccién contra la estructura no tendran efectos nocivos. Secar
completamente después de estar en contacto con agua dulce. Agua dulce: incluye el

rotazione permetta il corretto posizionamento del Meccanismo di Innesto (7).

. Attaccate I'Unita di Chiusura (3) e il Tunnel di Perno (2) con il bullone di

assemblaggio (1) usando una chiave esagonale 5Smm.

. Plasmate sottovuoto il termoplastico, assicurandovi che il plastico si addica bene

all’Unita di Chiusura (3) e al Tunnel di Perno (2).

. Non appena il plastico si & raffreddato, ritagliate attorno al Tunnel di Perno (2) e

alla Falsa Vite (4).

IMPORTANTE: Prima di plasmare il manicotti esterno, assicuratevi sempre che il
bullone di assemblaggio (1) sia stato rimosso e che il Tunnel di Perno (2) sia
risigillato.

. Dopo la manifattura del manicotto esterno, esponete e rimuovete la Falsa Vite

(4)-

. Inserite e stringete il Meccanismo di Innesto (7) a 15Nm (11ft.Ib) - MOLTO

IMPORTANTE

NOTA BENE: Il Bottone di Spinta (8) si pud accorciare tagliandolo con un seghetto a
mano.

Perno di Attacco. Applicate il Loctite 410 o 411 nella filettatura (F) del Perno di Attacco
(11) e avvitatelo dentro la Cuffia di Chiusura (Locking Liner). Avvitate il Perno di
Attacco a 4Nm (3ft.Ib).

Anche disponibili:

L-292003 Perno di Attacco (Attachment Pin clutch), corto (7 tacche)
L-292005 Perno di Attacco (Attachment Pin clutch), lungo (17 tacche)
Nota bene: Usate solamente perni di attacco per la serie Icelock 200

La Chiave a T (T-wrench) (10) messa a disposizione & specialmente disegnata per
girare il Bottone di Spinta (8) sul Meccanismo di Innesto (7) quando si indossa il
manicotto. Lutilizzo di ogni altro utensile pud provocare un eccessivo stringimento.

end of Lock Body (D) leaving Pin Tunnel (2) and bolt head (E) exposed.
8. Apply outer PVA bag and finish lamination.
9. When curing has finished, remove bolt (1), expose but do not remove Dummy
Screw (4.)
10. Prior to second lamination ensure that Pin Tunnel (2) is sealed.
11. After completion of second lamination, expose and remove Dummy Screw (4).
12. Insert and tighten Clutch Mechanism (7) to 15Nm (11ft.Ib) - VERY IMPORTANT.

NOTE: Push Button (8) may be shortened by unscrewing from lock body and cutting

it with hacksaw.

THERMOPLASTIC INSTRUCTIONS

1. Flatten distal end of Plaster Cast (9) to center Delrin Guide (6). Attach with nails

provided or double-sided tape maintaining original pin alignment.

2. Place Lock Body (3) onto Delrin Guide (6), ensuring its rotation allows for correct

positioning of Clutch Mechanism (7).
3. Secure Lock Body (3) and Pin Tunnel (2) with assembly bolt (1) using a 5mm
hexagon key.

4. Vacuum form thermoplastic, ensuring that plastic conforms well to Lock Body (3)

and Pin Tunnel (2).

5. Once plastic has cooled, trim around Pin Tunnel (2) and Dummy Screw (4).
IMPORTANT: Before making outer socket, always ensure that assembly bolt (1)
has been removed and Pin Tunnel (2) resealed.

6. After manufacture of outer socket, expose and remove Dummy Screw (4.)

7. Insert and tighten the Clutch Mechanism (7) to 15Nm (11ft.Ib) - VERY IMPORTANT.

NOTE: Push Button (8) may be shortened by unscrewing from lock body and cutting

it with hacksaw.

Attachment Pin: Apply Loctite 410 or 411 onto threads (F) on Attachment Pin (11) and

screw it into Locking Liner. Torque Attachment Pin to 4Nm (3ft.Ib).

Also available:

L-292003 Attachment Pin clutch, short (7 notches).
L-292005 Attachment Pin clutch, long (17 notches).
NOTE: Use attachment pins for Icelock 200 series only.

T-wrench (10) supplied is specially designed to wind Push Button (8) on Clutch
Mechanism (7) when donning socket. Use of any other tool may result in over
tightening.

« Limited one-year warranty.
« Rated up to high activity level (K3).

A weatherproof device allows use in a wet and/or humid environment but does not
allow submersion. Fresh water splashing against the enclosure from any direction
shall have no harmful effect. Dry thoroughly after contact with fresh water. Fresh
water: Includes tap water. Excludes salt and chlorinated water.

DEUTSCH

INHALT
L-292015 Bodenstiick mit Fiihrung (ohne Dummy-Schraube) (3).
L-292122 Dummy-Schraube (4).

tiber dem Ende des Bodenstiickes (D) abbinden. Der Pingang (2) und der
Bolzenkopf (E) miissen frei bleiben.

8. AuRere PVA-Folie aufbringen und Laminierprozess beenden.

9. Nach dem Aushirten Bolzen (1) entfernen und Dummyschraube (4) freilegen,
aber nicht abnehmen.

10. Vor der zweiten Laminierung sicherstellen, dass der Pingang (2) abgedichtet ist.

11. Nach Abschluss der zweiten Laminierung Dummyschraube (4)freilegen und
abnehmen.

12. Clutch-Mechanik (7) einsetzen und auf 15Nm anziehen — SEHR WICHTIG.

ZUR BEACHTUNG: Druckknopf (8) kann mit einer Biigelsige gekiirzt werden.

THERMOPLASTSCHAFTE
1. Distales Ende des Gipsmodelles (9) gut abflachen, um die Befestigungsdummy-
Fiihrung (6) zentral aufsetzen zu kénnen. Mit den mitgelieferten Nigeln oder
dem doppelseitigen Klebestreifen befestigen. Die urspriingliche Pinausrichtung
beachten!
2. Mechanik-Bodenstiick (3) auf Dummy-Fiihrung (6) aufsetzen. Richtig drehen,
damit die Clutch- Mechanik (7) korrekt aufmontiert werden kann.
3. Bodenstiick (3) der Mechanik und Pingang (2) mit Montierbolzen (1) sichern.
5mm-Sechskantschlussel benutzen.
4. Thermoplast unter Vakuum formen. Auf korrekte Modellierung am Bodenstiick
(3) und Pingang (2) achten.
5. Nach Abkiihlung das Material am Pingang (2) und an der Dummy- Schraube
beschneiden.
WICHTIG: Vor der Herstellung des AufRenschaftes immer erst priifen, ob der
Montierbolzen (1) abgenommen und der Stiftgang (2) wieder versiegelt wurde.
6. Nach Fertigstellung des AuRenschaftes Dummyschraube (4) freilegen und
abnehmen.
7. Clutch-Mechanik (7) einsetzen und auf 15Nm anziehen — SEHR WICHTIG.

ZUR BEACHTUNG: Druckknopf (8) kann mit einer Biigelsige gekiirzt werden.

Anschluss-Pin: Loctite 410 oder 411 auf das Gewinde (F) des Anschluss-Pin (11) geben
und in den Verschlussliner einschrauben. Anschluss-Pin auf 4Nm anziehen.

Ebenfalls erhiltlich:

L-292003  Anschluss-Pin, Clutch, kurz (7 Kerben).

L-292005 Anschluss-Pin, Clutch, lang (17 Kerben).

ZUR BEACHTUNG: Nur Anschluss-Pin der Serie Icelock 200 benutzen.

Der mitgelieferte T-Schliissel (10) dient speziell dem Drehen des Druckknopfes (8)
auf der Clutch-Mechanik (7) beim Anlegen des Schaftes. Die Benutzung eines
anderen Werkzeuges kann dazu fiihren, dass der Knopf iiberdreht wird.

+ Begrenzte Garantie von einem Jahr .
« Ausgelegt fiir hohen Aktivititsgrad (K3).

Eine wetterfeste Orthese gestattet den Einsatz in nasser und feuchter Umgebung,
aber kein Eintauchen. Aus irgendwelchen Richtungen gegen das Gehiuse spritzendes
Frischwasser hat keine schidliche Wirkung. Nach Kontakt mit Frischwasser

griindlich trocknen. Frischwasser: Inklusive Leitungswasser. Ausgeschlossen sind
Salz und Chlorwasser.

vous que sa rotation permet de positionner correctement le mécanisme a
crémaillere (7).

5. Fixez la coque de verrouillage (3) dans le conduit de la broche (2) a 'aide du
boulon d’assemblage (1) (assurezvous que le joint est placé entre le boulon du
conduit de la broche et le conduit de la broche de fixation en utilisant une clé
hexagonale de 5 mm.

REMARQUE: assurez-vous de bien serrer afin d’éviter toute fuite de résine entre
les divers éléments.

6. Placez une petite quantité de pate a modeler dans l'orifice du boulon (A), dans la

cannelure (B) et sur 'embout de la vis (4).

Nouez la moitié du matériau de couverture dans la cannelure de la coque de

verrouillage (C), nouez le reste sur le rebord de la coque de verrouillage (D).

Laissez le conduit de la broche (2) et la téte du boulon (E) exposés.

8. Appliquez le sac externe en PVA et terminer 'opération de stratification.
9. Lorsque le séchage est complet , retirez le boulon (1), découvrez mais ne retirez
pas la vis de I'embout (4).

10. Avant de procéder a la deuxiéme stratification, assurez-vous que le conduit de la

broche (2) est correctement scellé.

11. Lorsque la deuxiéme stratification est achevée, découvrez et retirez la vis de

'embout (4).
12. Insérez et vissez le mécanisme a crémaillére (7) jusqu’a 15Nm (11ft/Ib).
EXTREMEMENT IMPORTANT.

~

REMARQUE: Le bouton de désengagement (8) peut étre raccourci : il suffit de le
découper a la scie a métaux.

METHODES DE THERMOPLASTIFICATION

1. Aplanir I'extrémité distale du moulage en platre (9) jusqu’au centre du guide
spécial Delrin (6). Fixez a I'aides clous fournis ou d’adhésif double face tout en
maintenant I'alignement original de la broche.

2. Placez la coque de verrouillage (3) sur le guide spécial Delrin (6) tout en vous
assurant que sa rotation permet de positionner correctement le mécanisme a
crémaillere (7).

3. Maintenez la coque de verrouillage (3) et le conduit de la broche (2) a I'aide du
boulon d’assemblage (1) en utilisant une clé hexagonale de 5 mm.

4. Travaillez sous vide pour procéder a la thermoplastification en vous assurant que
le plastique s’adapte bien a la coque de verrouillage (3) ainsi qu’au conduit de la
broche (2).

5. Une fois le plastique refroidi, égalisez les rebords autour du conduit de la broche
(2) et de I'embout de la vis (4).

IMPORTANT: avant de procéder a la fabrication de I'emboiture extérieure,
assurez-vous toujours que le boulon d’assemblage (1) a bien été retiré et que le
conduit de la broche (2) est & nouveau scellé.

6. Lorsque la fabrication de I'emboiture extérieure est terminée, découvrez et

retirez 'embout de la vis (4).

Insérez et vissez fermement le mécanisme a crémaillére (7) jusqu’a 15Nm (11ft.Ib)

—EXTREMEMENT IMPORTANT.

~N

REMARQUE: Le bouton de désengagement (8) peut étre raccourci: il suffit de le
découper a la scie a métaux.

Broche de fixation: appliquez I'adhésif Loctite 410 ou 411 sur les filetages (F) de la
broche de fixation (11) et vissez-le dans la doublure de verrouillage. Vissez la broche
de fixation a I'aide de la clé dynamométrique jusqu’a 4Nm (3ft.Ib).

L-292032 Perno de la Pirdmide con anillo toroidal (L-693127 anillo toroidal 8x2) (fig.

1).

Son disponibles también pirdmides disefiadas especificamente para una laminacién
tinica:

L-273000 Pirdmide Inoxidable Icelock 273 (evaluada hasta 100 kg / 220 libras).
L-272000 Pirdmide de Titanio Icelock 272 (evaluada hasta 166 kg / 365 libras).

INSTRUCCIONES PARA LA LAMINACION

1.

~N

12.

Alise la extremidad distal del Molde en Escayola (9) para centrar la Guia Delrin
(6). Fijelos con los clavos proporcionados o péguelos con cinta adhesiva de los
dos lados de manera que se mantenga la alineacién original del vdstago.

. Aplique la bolsa interior de PVA y amdrrela alrededor del “cuello” (G) de la Gufa

Delrin (6).

. Recorte el PVA excedente y coloque el Sellador en Silicona (5) en posicién central.
. Coloque el Cuerpo de Cierre (3) sobre la Gufa Delrin (6), asegurdndose que su

rotacion permita colocar el Mecanismo de Embrague (7) correctamente.

. Fije el Cuerpo de Cierre (3) y el Tubo del Véstago (2) con el perno de montaje (1)

(asegurandose (delete de) que se encuentre un anillo toroidal entre el perno y el
Tubo del Véstago, asi como entre el Tubo del Véstago y el Cuerpo de Cierre)
utilizando una llave hexagonal de 5 mm.

ADVERTENCIA: Asegurese de apretar firmemente para evitar que la resina
penetre entre los componentes.

. Ponga arcilla en el agujero sobre el perno (A) y en la ranura (B) del Tornillo

Postizo (4).

. Amarre la mitad del material de laminacién en la ranura sobre el Cuerpo de Cierre

(C) y el resto en la parte final del Cuerpo de Cierre (D) dejando expuestos el Tubo
del Vastago (2) y la cabeza del perno (E).

. Aplique la bolsa externa de PVA y complete la laminacién.
. Cuando el proceso de cura haya terminado, remueva el perno (1), y esmerile

hasta el Tornillo Postizo (5) pero no lo remueva.

. Antes de la segunda laminacién asegurese que el Tubo del Vastago (2) esté

sellado.

. Después de completar la segunda laminacién exponga y remueva el Tornillo

Postizo (4).
Inserte y apriete firmemente el Mecanismo de Embrague (7) con una torsién de
15Nm (11 pies por libra) - MUY IMPORTANTE.

ADVERTENCIA: Se puede acortar el Bot6n para Apretar (8) cortdndolo con una sierra
para metales.

INSTRUCCIONES PARA TERMOPLASTICOS

1.

Alise la extremidad distal del Molde en Escayola (9) para centrar la Guia Delrin
(6). Fijelos con los clavos proporcionados o péguelos con cinta adhesiva de los
dos lados de manera que se mantenga la alineacién original del véstago.

. Coloque el Cuerpo de Cierre (3) sobre la Gufa Delrin (6), asegurdndose que su

rotacién permita colocar el Mecanismo de Embrague (7) correctamente.

. Fije el Cuerpo de Cierre (3) y el Tubo del Véstago (2) con el perno de montaje (1)

utilizando una llave hexagonal de 5 mm.

. Moldee el termoplastico al vacio, asegurandose que el plastico se adapte bien al

Cuerpo de Cierre (3) y al Tubo del Vastago (2).

. Una vez que el pldstico se haya enfriado, recorte el material excedente alrededor

del Tubo del Vastago (2) y del Tornillo Postizo (4).
IMPORTANTE: Antes de fabricar el encaje exterior, asegtrese siempre que el

agua del grifo. Excluye agua salada y clorada.

ITALIANO

CONTENUTO

L-292015 Unita di Chiusura con guida (senza Falsa Vite) (fig. 3).

L-292122 Falsa Vite (Dummy Screw) (fig. 4).

L-292020 Meccanismo di Innesto (fig. 7) e Il Bottone di Spinta L-292131(fig. 8).
L-293060 T-wrench (fig. 10).

L-292000 Innesto per Perno di Attacco, standard (fig. 11).

L-292126  Guida Delrin (fig. 6).

L-293045 Sigillo di Silicone (fig. 5).

L-292121 Tunnel di Perno con anello-o (L-293046 o-ring 10x1,5) (fig. 2).
L-292032 Bullone di Piramide lungo con anello-o (L-693127 o-ring 8x2) (fig. 1).

Sono disponibili Piramidi specificatamente disignate per laminazione singola:
L-273000 Icelock Piramide Inossidabile 273 (classificata fino a 100kg/220Ibs).
L-272000 Icelock Piramide al Titanio 272 (classificata fino a 166kg/365Ibs).

ISTRUZIONI PER LA LAMINAZIONE

1.

w

~N

Appiatite I'estremita distale della Sagoma di Gesso (Plaster Cast) (9) per centrare
la Guida Delrin (6). Attaccate con i chiodi messi a disposizione o con un nastro
adesivo a doppio lato, mantenendo I'originale allineamento del Perno.

. Applicate la sacca interna PVA e legatela attorno al collo (G) della Guida Delrin (6)
. Ritagliate via il PVA in eccesso e collocate centralmente il Sigillo di Silicone (5).
. Posizionate I'Unita di Chiusura (3) sulla Guida Delrin (6), assicurando che la sua

rotazione permetta il corretto posizionamento del Meccanismo di Innesto (7).

. Attaccate I'Unita di Chiusura (3) e il Tunnel di Perno (2) con il bullone di

assemblaggio (1) (assicurandovi che I'anello-o si trovi tra il bullone / Tunnel di
Perno e Tunnel di Perno/ Unita di Chiusura) usando una chiave esagonale 5Smm.
NOTA BENE: Assicuratevi di stringere in modo tale che la resina non fuoriesca tra
le componenti.

. Mettete della creta nel foro su bullone (A) e intercapedini (B) della Falsa Vite (4).
. Legate meta del materiale di laminazione nell’intercapedine dell’Unita di Chiusura

(C) e la rimanenza sull’estremita dell’Unita di Chiusura (D) lasciando esposti sia
il Tunnel di Perno (2) che la capocchia del bullone (E).

. Applicate la sacca esterna PVA e portate a termine la laminazione.
. Al termine dell'indurimento, rimuovete il bullone (1), esponete ma non rimuovete

la Falsa Vite (4).

. Prima della seconda laminazione assicuratevi che il Tunnel di Perno (2) sia

sigillato.

. Dopo il completamento della seconda laminazione, esponete e rimuovete la Falsa

Vite (4).

. Inserite e stringete il Meccanismo di Innesto (7) a 15Nm (11ft.Ib) - MOLTO

IMPORTANTE

NOTA BENE: Il Bottone di Spinta (8) si pud accorciare tagliandolo con un seghetto a
mano.

ISTRUZIONI TERMOPLASTICHE

1.

2.

Appiattite I'estremita distale della Sagoma di Gesso (9) per centrare la Guida
Delrin (6). Attaccate con i chiodi messi a disposizione o con un nastro adesivo a
doppio lato, mantenendo 'originale allineamento del Perno.

Posizionate I'Unita di Chiusura (3) sulla Guida Delrin (6), assicurando che la sua

Un anno di garanzia limitata.
Classificato fino a alti livelli di attivita (K3).

Un dispositivo resistente alle intemperie consente |'uso in un ambiente bagnato e/o
umido, ma non la sommersione. Gli spruzzi d’acqua dolce provenienti da qualsiasi
direzione contro la superficie esterna non avranno alcun effetto dannoso. Asciugare
bene dopo il contatto con I'acqua dolce. Acqua dolce: comprende I'acqua del
rubinetto. Esclude I'acqua salata o addizionata di cloro.

DANSK

INDHOLD

L-292015 Laselegeme med guide (m/u attrapskrue) (fig. 3).

L-292122  Attrapskrue (fig. 4).

L-292020 Koblingsmekanisme (fig. 7) og Trykknappen L-292131 (fig. 8).
L-293060 T-nogle (fig. 10).

L-292000 Kobling til pindekobling, standard (fig. 11).

L-292126  Delrin-styring (fig. 6).

L-293045 Silikonepakning (fig. 5).

L-292121

Pindetunnel m/ o-ring (L-293046 o-ring 10x1,5) (fig. 2).

L-292032 Pyramidebolt lang med o-ring (L-693127 o-ring 8x2) (fig. 1).

Specielt udformede pyramider til enkelt laminering kan skaffes:
L-273000 Icelock Rustfri pyramide 273 (beregnet for op til 100kg).
L-272000 Icelock titanpyramide 272 (beregnet for op til 166kg).

LAMINERINGSVEJLEDNING

1.

Den distale ende pa gipsafstabningen (9) afflades s& Delrin-styringen (6) kan
centreres. Den fastggres med de medfalgende som eller dobbeltklebende sa den
originale pinderetning holdes.

2. Den inderste PVA pose pasattes og sngres rundt om “nakken” (G) pa Delrin-
styringen (6).
3. Overskydende PVA bortskaeres og silikonepakningen (5) placeres centralt.

4. Laselegemet (3) placeres pa Delrinstyringen (6), idet det sikres at dens rotation

tillader korrekt placering af koblingsmekanismen (7).

5. Laselegeme (3) og pindetunnelen (2) sikres med bolten (1) (idet det sikres, at
o-ringen er mellem bolt / pindetunnel og pindetunnel/ laselegeme) ved hjelp af
en 5Smm umbraconggle.

BEMZRK: Veer sikker pa at lamineringen heerder ordentligt sa
lamineringsmaterialet ikke siver ind mellem komponenterne.

6. Der puttes ler i hullet pa bolten (A) og rillen (B) pa attrapskruen (4).

7. Halvdelen af lamineringsmaterialet bindes ind i rillen pa laselegeme (C) og resten
over enden af ldselegemet (D) sa pindetunnelen (2) og bolthovedet (E) er synligt.

8. Den yderste PVA pose pasattes og lamineringen afsluttes.

9. Nér heerdningen er afsluttet fjernes bolten (1) og attrapskruen (4) frileegges men
fjernes ikke.

10. Inden den anden laminering, sikres det at pindetunnelen (2) er forseglet.
11. Efter afslutning af anden laminering, frilegges attrapskruen (4) og fjernes
12. Koblingsmekanismen (7) indszttes og spandes til 15 Nm (MEGET VIGTIGT).

BEMARK: Trykknappen (8) kan afkortes ved hjeelp af en nedstryger



TERMOPLAST-INSTRUKTIONER
1. Den distale ende pa gipsafstebningen (9) afflades s& Delrin-styringen (6) kan
centreres. Den fastggres med de medfelgende som eller dobbeltklzebende tape,
s den originale pinderetning holdes.
2. Laselegemet (3) placeres pa Delrinstyringen (6), idet det sikres at dens rotation
tillader korrekt placering af koblingsmekanismen (7)
3. Laselegemet (3) og pindetunnelen (2) fastgares med bolten (1) ved hjeelp afen 5
mm umbraconggle
4. Termoplastic’en vakuumformes, idet det sikres at plastmaterialet folger
laselegemet (3) pindetunnelen (2) nejagtigt
5. Nar plasten er afkglet, trimmes der rundt om pindetunnelen (2) og
attrapskruen (4)
VIGTIGT: Inden yderste hylster laves, ber det altid sikres at bolten (1) er fjernet og
pindetunnelen (2) er forseglet.
6. Nar det yderste hylster er feerdigt, afdaekkes attrapskruen (4) og fjernes
. Til sidst indszettes og tilspeendes koblingsmekanismen (7) til 15 Nm (MEGET
VIGTIGT).
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BEMZRK: Trykknappen (8) kan afkortes ved hjelp af en nedstryger

Koblingspind: Der smares Loctite 410 eller 411 pa gevindet pa koblingspinden (11) og
den skrues ind i lase-lineren. Koblingspinden spaendes til 4Nm.

Fas ogsa:

L-292003 Koblingspind stopmekanisme, kort (7 hak).
L-292005 Koblingspind stopmekanisme, lang (17 hak).
Bemark: Anvend kun koblingspindene til Icelock 200 serierne

Den medfalgende T-nogle (10) er specielt designet til at dreje trykknappen (8) pa
koblingsmekanismen nar hylstret tages pa. Hvis der anvendes noget andet veerktgj,
kan man komme til at spaende for hardt.

« 1ars garanti.
« Beregnet for op til brugere med hgjt aktivitetsniveau (K3).

En vejrbestandig anordning tillader brug i et vadt og/eller fugtigt miljs, men tillader
ikke neddykning. Ferskvandsprgjt mod lukningen fra enhver retning har

ingen skadelig virkning. Ter grundigt efter kontakt med ferskvand. Ferskvand:
Omfatter ogsé postevand. Eksklusiv salt- og klorvand.

SVENSKA

INNEHALL

L-292015 Kopplingshus (utan tryckknappsdummy) (fig. 3).

L-292122  Tryckknappsdummy (fig. 4).

L-292020 Kopplingsmekanism (fig. 7) och tryckknappen L-292131 (fig. 8).
L-293060 T-nyckel (fig. 10).

L-292000 Lastapp, standard (fig.11).

1-292126 Fixtur (fig. 6).

L-293045 Silikonring (fig. 5).
L-292121 Lastappsdummy med o-ring (L-293046 o-ring 10x1,5) (fig. 2).
L-292032 Pyramidbult, lang med o-ring (L-693127 o-ring 8x2) (fig. 1).

Speciellt utformade pyramidadatrar fér laminering samman med denna koppling:
L-273000 Icelock Stalpyramid 273 (klassad upp till 100kg).
L-272000 Icelock Titanpyramid 272 (klassad upp till 166kg).

LAMINERADE HYLSOR
1. Plana gipsens distala dnde (9) och centrera fixturen (6). Fast fixturen med
medféljande spikar eller dubbelhiftande tejp. Sakerstill att korrekt inriktning
bibehalls.

. Dra pa den inre PVA'n och knyt av runt “halsen” (G) pa fixturen (6) med snére.

. Trimma PVA'n och placera silikontitningen (5) 6ver "halsen” (G) pa fixturen (6).

. Sitt kopplingshuset (3) pa fixturen (6), vrid till 8nskad position fér tryckknappen.

. Fast kopplingshuset (3) och lastappssdummyn (2) med bulten (1) (sdkerstall att
o-ringar finns mellan bult och lastappsdummy samt mellan lastappsdummy och
kopplingshus) med hjilp av en 5 mm’s insexnyckel.

OBS: Var noga med att dra at sa pass att plast ej kan tringa in mellan
komponenterna.

6. Applicera lera i insexhalet pa bulten (A) och i skaran (B).

. Knyt av hilften av armeringsmaterialet i skaran pa kopplingshuset (C) och resten
upp 6ver kopplingshuset (D) sa att lastappsdummyn (2) och bultens huvud (E)
forblir synliga.

8. Dra pa den yttre PVA'n och laminera som vanligt.
9. D4 hylsan har hirdat avligsnas bulten (1). Exponera, men avligsna ej
tryckknappsdummyn (4).

10. Innan andra lamineringen pa bérjas maste lastappsdummyn (2) titas.

11. D4 andra lamineringen har hirdat skall tryckknappsdummyn (4) exponeras och

avldgsnas.

12. Fist kopplingsmekanismen (7) och dra at till 15Nm — MYCKET VIKTIGT!
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OBS: Tryckknappen (8) kan kortas till 6nskad langd.

TERMOPLASTHYLSOR
1. Plana gipsens distala dnde (9) och centrera fixturen (6). Fast fixturen med
medféljande spikar eller dubbelhiftande tejp. Sdkerstill att korrekt inriktning
bibehills.
2. Sitt kopplingshuset (3) pa fixturen (6), vrid till 6nskad position fér tryckknappen.
3. Skruva fast kopplingshuset (3) och lastappsdummyn (2) med bulten (1) med
hjélp aven 5 mm’s insexnyckel.
4. Forma termoplasthylsan, och sikerstill att plasten formar sig val kring
kopplingshuset (3) och lastappsdummyn (2).
5. Da plasten har svalnat trimmas plasten runt lastappsdummyn (2) och
tryckknappsdummyn (4).
VIKTIGT: Innan den yttre hylsan tillverkas skall det kontrolleras att bulten (1) &r
demonterad och lastappsdummyn (2) aterférseglad.
6. Efter det att den yttre hylsan tillverkats , skall tryckknappsdummyn (4) exponeras
och avligsnas.
7. Fast kopplingsmekanismen (7) och dra &t till 1I5Nm — MYCKET VIKTIGT!

OBS: Tryckknappen (8) kan kortas till 6nskad langd.

Lastapp: Applicera Loctite 410 eller 411 pa gidngorna (F) pa lastappen (11) och skruva
fast den | silikonhylsan. Dra fast lastappen till 4Nm.

Tillgéngligt finns dven:

L-292003 Lastapp kort.

L-292005 Lastapp lang.

OBS: Anviind dessa lastappar endast till Icelock 200-serien.

T-nyckeln (10) som finns med kopplingen ar speciellt utformad for att med hjalp av
kopplingsmekanismen dra ner brukaren djupare i hylsan. Om andra verktyg anvinds
finns det risk fér att man drar at for hart.

« Ett ars garanti f6r material- och tillverkningsfel.
« Klassad upp till hég aktivitetsniva (K3).

En viderbestandig enhet som kan anvindas i vata och/eller fuktiga miljoer. Fa inte
sinkas ner i vatten. Stink av sotvatten bér inte paverka holjet. Torka noggrant av
produkten efter kontakt med sétvatten. Sétvatten: Inkluderar kranvatten. Exkluderar
salt och klorerat vatten.

NEDERLANDS

INBEGREPEN

L-292015 Slot romp met geleider (zonder dummy schroef) (fig. 3).
L-292122 Dummy schroef (fig. 4).

L-292020 Koppenlingsmechanisme (fig. 7) en de drukknop L-292131 (fig. 8).
L-293060 T-moersleutel (fig. 10).

L-292000 Koppeling voor bevestigingspen, standaard (fig. 11).

L-292126 Delrin geleider (fig. 6).

L-293045 Siliconen afsluiting (fig. 5).

L-292121  Pen tunnel met o-ring (L-293046 o-ring 10x1,5) (fig. 2).

L-292032 Pyramide bout, lang, met o-ring (L-693127 o-ring 8x2) (fig. 1).

Speciaal ontworpen pyramides voor enkelvoudige laminering zijn verkrijgbaar:

L-273000 Icelock roestvast stalen pyramide 273 (geschikt voor gewicht tot
100kg/2201bs).

L-272000 Icelock titanium pyramide 272 (geschikt voor gewicht tot 166kg/365Ibs).

GEBRUIKSAANWIJZING VOOR LAMINERING

1. Maak het distale einde van het gipsmodel (9) vlak zodat de Delrin geleider (6)
centraal ligt.

2. Bevestig de binnenste PVA folie en bind hem rondom de nek (G) van de Delrin
geleider (6),

3. Snijd overtollig PVA weg en plaats de siliconen afsluiting (5) centraal.

4. Plaats de romp van het slot (3) op de Delrin geleider (6), en verzeker u ervan dat de
rotatie voldoende is om het koppelingsmechanisme (7) correct te kunnen plaatsen.

5. Maak de romp van het slot (3) en de pen tunnel (2) met de bevestigingsbout (1)
vast met gebruik van een 5mm inbus sleutel (verzeker u ervan dat de o-ring
tussen de bout / pen tunnel en de pen tunnel / slot romp zit),

LET OP: Let erop dat u het goed vastmaakt, zodat er geen hars tussen de
onderdelen in kan lekken.

6. Doe wat klei in het gaatje op de bout (A) en de groeve (B) op de dummy schroef
@).

7. Bind de helft van het lamineringsmateriaal in de groeve op de romp van het slot
(C) en bevestig de rest over het einde van de romp van het slot (D) maar laat de
pen tunnel (2) en de kop van de bout (E) bloot liggen.

8. Bevestig de buitenste PVA folieen maak de laminering af.

9. Als het hard geworden is, verwijder dan de bout (1) en leg de dummy schroef (4)
bloot zonder deze te verwijderen.

10. Verzeker u ervan, voordat u aan de tweede laminering begint, dat de pen tunnel
afgesloten is.

11. Na het voltooien van de tweede laminering legt u de dummy schroef (4) bloot en
verwijdert u deze. XII. Steek het koppelingsmechanisme (7) erin en draai aan tot
15Nm (11ft.Ib) - HEEL BELANGRIJK.

LET OP: de drukknop (8) kan verkort worden door hem af te snijden met een ijzerzaag.

GEBRUIKSAANWIJZING VOOR THERMOPLASTICS

1. Maak het distale einde van het gipsmodel (9) vlak zodat de Delrin geleider (6)
centraal ligt. Maak het vast met de bijgeleverde spijkers of met dubbelzijdig
plakband, waarbij de pen op de oorspronkelijke wijze op lijn gehouden moet
worden.

2. Plaats de romp van het slot (3) op de Delrin geleider (6), en verzeker u ervan dat
de rotatie voldoende is om het koppelingsmechanisme (7) correct te kunnen
plaatsen.

3. Maak de romp van het slot (3) en de pen tunnel (2) met de bevestigingsbout (1)
vast met gebruik van een 5mm inbussleutel.

4. Vorm het thermoplastic in vacuum en verzeker u ervan dat het plastic goed
rondom de romp van het slot (3) en de pen tunnel (2) past .

5. Snijd het plastic, als het is afgekoeld, af rondom de pen tunnel (2) en de dummy
schroef (4).

6. BELANGRIJK: Verzeker u er altijd van, voordat u de buitenste koker vervaardigt, dat

de bevestigingsbout (1) verwijderd is en de pen tunnel (2) opnieuw is afgesloten.

. Leg na de productie van de buitenste socket de dummy schroef (4) bloot en
verwijder deze.
8. Steek het koppelingsmechanisme (7) erin en draai aan tot 15Nm (11ft.Ib) - HEEL
BELANGRIJK.
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LET OP: de drukknop (8) kan verkort worden door hem af te snijden met een
ijzerzaag.

Bevestigingspen: Doe wat 410 of 411 op de schroefdraden (F) van de bevestigingspen
en schroef deze in de sluitings liner. Draai de bevestigingspen aan tot 4Nm (3ft.Ib).

Ook verkrijgbaar zijn:

L-292003 Bevestigingspen, kort (7 groefjes).

L-292005 Bevestigingspen, lang (17 groefjes).

Let op: Gebruik uitsluitend bevestigingspennen voor de Icelock 200 serie.

De bijgeleverde T-moersleutel (10) is speciaal ontworpen om de drukknop (8) aan het
koppelingsmechanisme (7) te draaien, als de socket aangedaan wordt. Het gebruik
van ander gereedschap kan tot gevolg hebben dat het te strak aangedraaid wordt.

« Beperkte garantie van 1 jaar.
« Geschikt voor een activiteitsniveau tot aan hoog (K3).

Een weerbestendig apparaat staat gebruik toe in een natte en / of vochtige omgeving,
maar is niet geschikt voor onderdompeling. Zoetwater spatten tegen de behuizing
vanuit elke richting zal geen schadelijke gevolgen hebben. Goed afdrogen na contact
met zoetwater. Zoetwater: Inclusief leidingwater. Exclusief zout en chloorwater.

PORTUGUES

CONTEUDO

L-292015 Dispositivo de Fixagdo com guia (sem Desbloqueador de Teste) (fig. 3).
L-292122 Desbloqueador de Teste (fig. 4).

L-292020 Mecanismo de Engate (fig. 7) e Botdo de Pressdo L-292131 (fig. 8)
L-293060 Chave em T (fig. 10).

L-292000 Engate do Pino de Fixagdo, normal (fig.11).

L-292126 Guia Delrin (fig. 6).

L-293045 Discos Vedantes de Silicone (fig. 5).

L-292121 Tubo de Passagem do Pino, com anilha (L-293046 anilha 10x1,5) (fig. 2).
L-292032 Parafuso da Pirdmide, comprido, com anilha (L-693127 anilha 8x2) (fig. 1).

Dispomos dos seguintes modelos especiais de Pirdmides para laminagao simples:
L-273000 Icelock Piramide em Ago inoxiddvel 273 (capacidade até 100kg/220Ibs).
L-272000 Icelock Pirdmide em Titanio 272 (capacidade até 166kg/365Ibs).

INSTRUCOES PARA LAMINAGAO

1. Alise a extremidade distal do Molde de Gesso (9) de modo a centrar a Guia Delrin
(6). Fixe com os pregos fornecidos, ou com fita adesiva de face dupla, mantendo
o alinhamento original do pino.

2. Coloque o saco interior em PVA e aperte-o a volta do “pescogo” (G) da Guia Delrin
().

3. Apare o PVA em excesso e centre o Disco Vedante em Silicone (5).

4. Coloque o Dispositivo de Fixag3o (3) sobre a Guia Delrin (6), assegurandose de
que a sua rotagdo permite colocar o Mecanismo de Engate na posi¢do correcta
).

5. Fixe o Dispositivo de Fixagdo (3) e o Tubo de Passagem do Pino (2) com o
parafuso de unido (1) (assegure-se de que a anilha se encontra entre o Parafuso /
Tubo de Passagem do Pino / Dispositivo de Fixagdo), utilizando uma chave
sextavada de 5mm.

NOTA: Aperte bem, para que n3o haja fugas de resina por entre os componentes.

6. Aplique barro no orificio do parafuso (A) e na estria (B) do Desbloqueador de

Teste (4).

. Prenda metade do material de laminag3o na estria do Dispositivo de Fixag3o (C)
e o restante sobre a extremidade do Dispositivo de Fixagdo (D), de forma a deixar
visivel o Tubo de Passagem do Pino (2) e a cabega do parafuso (E).

8. Cologue o saco exterior em PVA e termine a laminagdo.
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9. Quando o processo de cura estiver concluido, retire o parafuso (1) e deixe visivel
o Desbloqueador de Teste mas nio o retire (4).

10. Antes de iniciar a segunda laminagdo, assegure-se de que o Tubo de Passagem
do Pino (2) se encontra vedado.

11. Depois de terminada a segunda laminacdo, exponha e retire o Desbloqueador de
Teste, (4).

12. Introduza o Mecanismo de Engate (7) e aparafuse-o com 15Nm (11ft.Ib) - MUITO
IMPORTANTE.

NOTA: O Botdo de Pressdo (8) pode ser encurtado, através de um corte executado
com uma serra para metais.

INSTRUCOES PARA TERMOPLASTICOS

1. Alise a extremidade distal do Molde de Gesso (9) de modo a centrar a Guia Delrin
(6). Fixe com os pregos fornecidos ou com fita adesiva de face dupla, mantendo
o alinhamento original do pino.

2. Coloque o Dispositivo de Fixagdo (3) sobre a Guia Delrin (6), assegurandose de
que a sua rotagdo permite colocar o Mecanismo de Engate na posigao correcta
).

3. Fixe o Dispositivo de Fixagdo (3) e o Tubo de Passagem do Pino (2) com o
parafuso de unido (1) com uma chave sextavada de 5mm.

4. Molde o termopldstico a vdcuo. Assegure-se de que o pldstico se molda
correctamente ao Dispositivo de Fixagdo(3) e ao Tubo de Passagem do Pino (2).

5. Depois de arrefecido o plastico, apare-o a volta do Tubo de Passagem do Pino (2)
e do Desbloqueador de Teste (4).

IMPORTANTE: Antes de fazer o encaixe exterior, confirme sempre se retirou o
Parafuso de Unido (1) e se voltou a vedar o Tubo de Passagem do pino (2).

6. Depois de acabado o encaixe exterior, exponha e retire o Desbloqueador de Teste

().

Introduza o Mecanismo de Engate (7) e aparafuse-o com 15Nm (11ft.Ib) - MUITO

IMPORTANTE.
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NOTA: O Botdo de Pressdo (8) pode ser encurtado, através de um corte executado
com uma serra para metais.

Pino de Fixagdo: Aplique Loctite 410 ou 411 na rosca (F) do Pino de Fixagdo (11) e
aparafuse-o ao Liner de Fixagdo.Aparafuse o Pino de Fixacdo com 4Nm (3ft.Ib).

Também disponiveis:

L-292003 Pino de Fixagdo, curto (7 entalhes).

L-292005 Pino de Fixagdo, comprido (17 entalhes).
NOTA: Os pinos de fixagdo apenas na gama Icelock 200.

A chave em T (10) fornecida foi especialmente concebida para apertar o Botdo de
Pressdo (8) do Mecanismo de Engate (7) quando o encaixe é colocado. A utilizagdo
de qualquer outro utensilio em seu lugar pode provocar aperto excessivo do
mecanismo de engate.

« Garantia limitada de um ano.
- Capacidade até um nivel de actividade elevado (K3).

Um dispositivo a prova de intempéries permite o uso num ambiente molhado e/ou
humido, mas ndo permite a submersao. Os salpicos de dgua limpa sobre o invélucro,
provenientes de qualquer direcéo, nao terao efeitos nocivos. Seque cuidadosamente
apés contato com &gua limpa. Agua limpa: inclui dgua da torneira Exclui sal e 4gua
clorada.
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EN - Caution: Ossur products and components are designed and tested according to the applicable official
standards or an in-house defined standard when no official standard applies. Compatibility and compliance
with these standard is achieved only when Ossur products are used with other recommended Ossur
components. If un-usual movement or product wear is detected in a structural part of a device at any time, the
patient should be instructed to immediately discontinue use of the device and consult his/her clinical
specialist. This product has been designed and tested based on single patient usage. This device should NOT
be used by multiple patients. If any problems occur with the use of this product, immediately contact your
medical professional.

DE - Hinweis: Ossur-Produkte- und Bauteile werden nach ihrer Entwicklung nach anwendbaren offiziellen
Normen, oder bei Nichtvorliegen offizieller Normen, nach betriebsinternen Normen gepriift . Die
Kompatibilitat mit bzw. die Einhaltung dieser Normen ist nur méglich, wenn die Ossur-Produkte mit anderen
empfohlenen Ossur-Komponenten verwendet werden. Sollte in einem strukturellen Teil der Vorrichtung
irgendeine ungewohnte Bewegung oder Produktverschleif auftreten, ist der Patient darauf hinzuweisen, die
Benutzung der Vorrichtung auf der Stelle einzustellen und seinen Arzt oder Orthopédietechniker zu
konsultieren. Dieses Produkt wurde fiir den Einsatz an ein und demselben Patienten entwickelt und gepriift.
Die Vorrichtung darf NICHT an anderen Patienten eingesetzt werden. Sollten beim Tragen dieser Vorrichtung
irgendwelche Probleme auftreten, kontaktieren Sie auf der Stelle den Arzt.

FR — Attention: Les produits et composants Ossur sont congus et testés selon les normes officielles standards
ou selon une norme interne définie dans le cas ol aucune norme officielle ne s’applique. La compatibilité et le
respect de ces normes ne sont obtenus que lorsque des produits et composants Ossur sont utilisés avec
d’autres composants recommandés par Ossur. En cas de mouvement inhabituel ou d’usure de la partie
structurelle d'un dispositif, le patient doit immédiatement arréter de l'utiliser et consulter son spécialiste
clinique. Attention : Ce produit a été congu et testé pour étre utilisé par un patient unique et n’est pas
préconisé pour étre utilisé par plusieurs patients. En cas de probléme lors de I'utilisation de ce produit,
contactez immédiatement un professionnel de santé.

ES - Atencién: Los productos y componentes de Ossur han sido disefiados y probados segtin la normativa
oficial aplicable o, en su defecto, una normativa interna definida. La compatibilidad y conformidad con dicha
normativa solo estd garantizada si los productos y componentes de Ossur se utilizan junto con otros
componentes recomendados o autorizados por Ossur. Es necesario notificar al paciente que, si en algtin
momento detecta un desplazamiento inusual o desgaste en una de las partes estructurales de un dispositivo,
debe cesar de inmediato su uso y consultar con su especialista clinico. Este producto ha sido disefiado y
probado para su uso en un solo paciente, por lo que no se recomienda su uso por parte de diversos pacientes.
Si se produce algtin problema derivado del uso este producto, péngase en contacto inmediatamente con su
especialista clinico.

IT - Avvertenze: | prodotti ed i componenti Ossur sono stati progettati e collaudati conformemente agli
standard ufficiali applicabili o a uno standard interno in mancanza di standard ufficiali applicabili. La
compatibilita e la conformita a tali norme sono garantite solamente se i prodotti Ossur sono utilizzati in
combinazione con altri componenti Ossur consigliati. Qualora una parte strutturale del dispositivo mostri
segni di usura anche meccanica, informare I'utente di sospendere immediatamente |'uso della protesi e di
consultare il proprio tecnico ortopedico. Questo prodotto & stato progettato e collaudato per essere utilizzato
da un singolo utente e se ne sconsiglia I'impiego da parte di piti utenti. In caso di problemi durante 'utilizzo
del prodotto, contattare immediatamente il medico di fiducia.

DA - Forsigtig: Ossur produkter og -komponenter er udviklet og afprovet i henhold til de gaeldende officielle
standarder eller en brugerdefineret standard, hvis der ikke findes en geeldende officiel standard. Kompatibilitet
og overensstemmelse med disse standarder opnas kun, nar Ossur produkter anvendes sammen med andre
anbefalede Ossur komponenter. Hvis der nar som helst konstateres en usadvanlig bevaegelse eller slitage af
produktet i en strukturel del af enheden, skal patienten instrueres til omgéaende at holde op med at anvende
den pagzldende protese og kontakte den behandlende kliniske specialist. Forsigtig: Dette produkt er beregnet
og afprovet til at blive brugt af en patient. Det frarades at bruge produktet til flere patienter. Kontakt din
fysioterapeut eller leege, hvis der opstar problemer i forbindelse med anvendelsen af dette produkt.

SV — Var forsiktig! Ossur-produkter och -komponenter har konstruerats och testats sé att de uppfyller
tillampliga industristandarder eller lokala standarder dr det inte finns officiella standarder. Kraven i dessa
standarder uppfylls endast nar Ossur-produkter anvands med andra rekommenderade Ossur-produkter-
Patienten ska instrueras att omedelbart avbryta anvindningen av produkten och radgéra med sin kliniska
specialist om han/hon uppticker en ovanlig rérelse eller slitage pa nagon av produktens konstruktionsdelar,
Var forsiktig: Produkten har utformats och testats baserat pa anvindning av en enskild patient och
rekommenderas inte for anvindning av flera patienter. Om det skulle uppstéa problem vid anviandning av
produkten ska du omedelbart kontakta din likare.

NL - Opgelet: Ossur producten en onderdelen zijn ontworpen en getest naar toepasselijke, officiéle
maatstaven of naar onze eigen normen wanneer er geen officiéle maatstaven beschikbaar zijn. Compatibiliteit
en naleving van deze normen wordt alleen verkregen wanneer Ossur producten en onderdelen met andere
aanbevolen Ossur producten of goedgekeurde onderdelen worden gebruikt. Als de patiént abnormale
beweging of slijtage van een structureel onderdeel van de prothese ontdekt, moet hij/zij het gebruik van het
product onmiddellijk staken en contact opnemen met zijn/haar klinisch specialist. Dit product is ontworpen
en getest voor één gebruiker. Gebruik van dit product door meerdere patiénten wordt afgeraden. Neem bij
problemen met dit product contact op met uw medische zorgverlener.

PT- Atengao: Os produtos e componentes da Ossur sdo fabricados e testados de acordo com as normas
oficiais aplicdveis ou normas internas definidas quando nao seja aplicdvel nenhuma norma oficial. A
compatibilidade e a conformidade com estas normas apenas so alcancadas se os produtos da Ossur forem
utilizados com outros componentes recomendados pela Ossur. Se a qualquer momento for detetado algum
movimento estranho ou desgaste na estrutura de um dispositivo, o paciente deve ser instruido a interromper
de imediato o uso do dispositivo e consultar o seu especialista clinico. Este produto foi fabricado e testado
com base na utilizagdo por um dnico paciente e ndo deve ser utilizado em mudltiplos pacientes. Caso ocorra
algum problema com a utilizagdo deste produto, entre imediatamente em contato com o seu especialista
clinico.
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Ossur APAC

2F, W16 B

No. 1801 Hongmei Road
200233, Shanghai, China
Tel: +86 21 6127 1707
asia@ossur.com

Ossur Canada

2150 - 6900 Graybar Road
Richmond, BC

V6W OAS |, Canada

Tel: +1 604 241 8152

Ossur Americas

27051 Towne Centre Drive
Foothill Ranch, CA 92610, USA
Tel: +1 (949) 382 3883

Tel: +1 800 233 6263
ossurusa@ossur.com

Ossur Nordic

P.O. Box 67

751 03 Uppsala, Sweden
Tel: +46 1818 2200
info@ossur.com

Ossur Australia

26 Ross Street,

North Parramatta
NSW 2151 Australia
Tel: +61 2 88382800
infosydney@ossur.com

Ossur UK Ltd

Unit No 1, S:Park
Hamilton Road
Stockport SK1 2AE, UK
Tel: +44 (0) 8450 065 065
ossuruk@ossur.com Ossur Iberia S.L.U
Calle Caléndula, 93 -
Miniparc 11

Ossur Europe BV Ossur South Africa

De Schakel 70 Edificio E, Despacho M18 Unit4 &5

5651 GH Eindhoven 28109 El Soto de la Moraleja, 3 on London

The Netherlands Alcobendas Brackengate Business Park
Tel: +800 3539 3668 Madrid - Espafia Brackenfell

Tel: +31 499 462840 Tel: 00 800 3539 3668 7560 Cape Town

South Africa
Tel: +27 0860 888 123
infosa@ossur.com

info-europe@ossur.com orders.spain@ossur.com
orders.portugal@ossur.com
Ossur Deutschland GmbH
Augustinusstrasse 11A
50226 Frechen

Deutschland

Tel: +49 (0) 2234 6039 102
info-deutschland@ossur.com

Ossur Europe BV — Italy
Via Baroaldi, 29

40054 Budrio, Italy

Tel: +39 05169 20852
orders.italy@ossur.com

Ossur hf. C €
Griéthals 1-5

110 Reykjavik,
Iceland

Tel: +354 515 1300
Fax: +354 515 1366
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